Giáo án số:
1

Số giờ:
   6 tiết thực hành 
Lớp: 12CĐ-CK3








Thực hieän ngaøy 11  thaùng  03   năm 2015
- Tên bài thực hành:
        NOÄI QUI  XƯỞNG THỰC TẬP  CNC-CN
- Mục đích:
- Sinh viên hoïc nhöõng ñieàu qui ñònh trong xöôûng CNC.



- Sinh viên học nhöõng qui ñònh về an toàn lao động xöôûng CNC.
- Yêu cầu: 
- Chaáp haønh toát caùc qui ñònh cuûa baûn noäi qui xưởng, an toaøn lao động cho ngöôøi vaø maùy
I. ỔN ĐỊNH LỚP:
10’
Số sinh viên vắng:

Tên:

- Nội dung nhắc nhở:

II. KIỂM TRA BÀI CŨ:
Thời gian: 
0  phút,  dự kiến sinh viên kiểm tra:

	Tên
	
	
	

	Điểm
	
	
	


Câu hỏi kiểm tra:

III. GIẢNG BÀI MỚI:
- Đồ dùng, thiết bị hướng dẫn thực hành:

          Maùy chieáu Projector, maùy vi tính, maøn chieáu, baûng, buùt loâng baûng.
- Hình thức tổ chức:


Taäp trung sinh viên 
- Sản phẩm ứng dụng:

CÁC QUÁ TRÌNH HƯỚNG DẪN:
	TT
	Nội dung giảng dạy
	Thời gian (phút)
	Phương pháp thực hiện

	I

II


	Muïc ñích – Yeâu caàu

1/ Muïc ñích

2/ Yeâu caàu

Noäi dung

Noäi qui xöôûng thực tập CAD/CAM-CNC
Các qui định về an toàn lao động

Baøi thu hoaïch
	10’

250’
	GV taäp trung SV, giới thiệu về môn học, về các nội qui, qui định khi học thực hành tại các xưởng CNC CN
Taäp trung SV, PP ñaøm thoaïi

PP giaûng giaûi 8 ñieàu trong noäi qui, SV ghi baøi
PP ñaøm thoaïi, PP giaûng giaûi.




IV. TỰ ĐÁNH GIÁ CỦA GIÁO VIÊN VỀ PHƯƠNG PHÁP HƯỚNG DẪN

(Chất lượng sản phẩm, kỹ năng, thao tác)

THÔNG QUA BAN NGHỀ




Ngaøy  09  thaùng  03  năm 2015










Chữ ký giáo viên
               Chung Trần Thế Vinh
                   







         Đỗ Thị Phương Khanh
Giáo án số:
2

Số giờ:
   6 tiết thực hành    
Lớp:  12CĐ-CK3







Thực hieän ngaøy  10 thaùng  03  năm 2015
- Tên bài thực hành:
                   Đặc tính kỹ thuật, chức năng các phím 

                                  trên bàn điều khiển máy tiện MASCUT AC-1840
- Mục đích:
- SV học đặc tính kỹ thuật của máy
- Học các chức năng các phím trên bàn điều khiển máy tiện Mascut AC-1840
- Học vận hành máy tiện CNC Mascut AC -1840
- Yêu cầu: 
 
- Hiểu rõ chức năng các phím trên bàn điều khiển máy tiện Mascut AC-1840
- Thao tác máy thành thạo, chính xác, đúng yêu cầu kỹ thuật
I. ỔN ĐỊNH LỚP:

Số sinh viên vắng:

Tên:

- Nội dung nhắc nhở:

II. KIỂM TRA BÀI CŨ:
Thời gian: 
5  phút,  dự kiến sinh viên kiểm tra:

	Tên
	
	
	

	Điểm
	
	
	


Câu hỏi kiểm tra:


Nhắc lại những qui định của nội qui xưởng CNC.

III. GIẢNG BÀI MỚI:
- Đồ dùng, thiết bị hướng dẫn thực hành:


+ Máy chiếu projector, máy tính, bảng, phấn

+  Døuïng cuï caét: Dao tiện ngoài
+ Døuïng cuï phuï: mâm cặp

+ Duïng cuï ño: thöôùc caëp ......

+ Thieát bò: Maùy tiện Mascut AC-1840, chìa khoá mâm cặp
+ Phoâi lieäu: Nhoâm
- Hình thức tổ chức:


Taäp trung sinh viên phaân nhoùm.
- Sản phẩm ứng dụng:


Bài tập thuần túy
CÁC QUÁ TRÌNH HƯỚNG DẪN:
	TT
	Nội dung giảng dạy
	Thời gian (phút)
	Phương pháp thực hiện

	
	A. HƯỚNG DẪN MỞ ĐẦU:

1/ Thoâng soá kyõ thuaät cuûa maùy
2/ Chöùc naêng caùc phím treân bàn điều khiển
3/ Vận hành máy tiện Mascut AC-1840
4/ GV thao taùc maãu .

5/ Nhöõng söï coá thöôøng gaëp
Quy ñònh ATLÑ ; phaân coâng ; ñònh möùc thôøi gian thöïc haønh.
B. HƯỚNG DẪN THƯỜNG XUYÊN:

(Chỉ dẫn công việc cụ thể trong quá trình thực hành)

Theo doõi , uoán naén thao taùc .

 Phaùt hieän sai soùt .

 Höôùng daãn khaéc phuïc .

 Luoân löu yù SV veà ATLÑ .
C. HƯỚNG DẪN KẾT THÚC:

Nhaän xeùt ca thöïc taäp . 

 Löu yù SV : 

· Nhöõng thao taùc khoâng hôïp lyù 
· Nhöõng coâng vieäc caàn chuaån bò cho BT sau .


	15 phuùt

30 phuùt 

25 phuùt

   20 phuùt

10 phuùt 

150 phuùt 

15’


	Taäp trung SV ;  G/v lieân heä baøi cuõ daãn ñeán baøi hoïc môùi . (phöông phaùp ñaøm thoaïi ; phöông phaùp giaûng giaûi).

Gv höôùng daãn chöùc naêng cuûa töøng phím treân maùy tieän Mascut AC-1840. Sv lắng nghe, ghi chép.
Taäp trung SV ; phöông phaùp ñaøm thoaïi ; phöông phaùp giaûng giaûi . SV ghi baøi. 

Theo nhoùm SV . Phöông phaùp tröïc quan.

Taäp trung SV ; phöông phaùp giaûng giaûi.

G/v: theo doõi ,kieåm tra ,phaùt hieän sai soùt , kòp thôøi söûa chöõa thao taùc sai soùt . Thöôøng xuyeân quan taâm caùc SV yeáu. Gôïi yù cho SV khaù , gioûi tìm ra caùc phöông phaùp laøm nhanh, chính xaùc. Chuù yù an toaøn cho ngöôøi & maùy.
G/v: Phaân tích caùc sai phaïm thöôøng maéc phaûi trong quùa trình thöïc haønh. 

Chuù yù nhaéc nhôû thôøi gian thöïc haønh ñeå coù höôùng caûi tieán thao ñoäng taùc nhanh hôn , tuyeân döông , ñoäng vieân caùc em coù coá gaéng hoïc taäp. Daën doø caùc coâng vieäc caàn cho ca thöïc haønh keá tieáp .


IV. TỰ ĐÁNH GIÁ CỦA GIÁO VIÊN VỀ PHƯƠNG PHÁP HƯỚNG DẪN

(Chất lượng sản phẩm, kỹ năng, thao tác)

THÔNG QUA BAN NGHỀ




Ngaøy  08  thaùng  03 năm 2015










Chữ ký giáo viên

Chung Trần Thế Vinh





         Đỗ Thị Phương Khanh
Giáo án số:
3

Số giờ:
   6 tiết  thực hành    
Lớp:  
12CĐ-CK3






Thực hieän ngaøy  18  thaùng  03   năm 2015
- Tên bài thực hành:
                  Xác định chuẩn chi tiết, chuẩn dao  

                                          trên máy tiện MASCUT AC-1840
- Mục đích:
- Thao taùc vaän haønh trên maùy tiện Mascut AC-1840
- Xác định được hệ trục tọa độ máy

- Xác định chuẩn chi tiết, chuẩn dao trên máy tiện Mascut AC-1840
- Yêu cầu: 
- Sinh viên thao taùc vaän haønh được maùy tiện Mascut AC-1840
- Xác định được chuẩn chi tiết trên máy tiện Mascut AC-1840
- Thao tác thành thạo, chính xác, an toàn, đúng yêu cầu kỹ thuật

I. ỔN ĐỊNH LỚP:

Số sinh viên vắng:

Tên:

- Nội dung nhắc nhở:

II. KIỂM TRA BÀI CŨ:
Thời gian: 
5  phút,  dự kiến sinh viên kiểm tra:

	Tên
	
	
	

	Điểm
	
	
	


Câu hỏi kiểm tra:


Chức năng các phím trên bảng điều khiển maùy tieän CNC - CN
III. GIẢNG BÀI MỚI:
- Đồ dùng, thiết bị hướng dẫn thực hành:


+ Máy chiếu projector, máy tính, bảng, phấn

+  Døuïng cuï caét: Dao tiện ngoài, cắt rãnh, tiện ren
+ Døuïng cuï phuï: chìa khoaù, luïc giaùc…
+ Duïng cuï ño: thöôùc caëp ......

+ Thieát bò: Maùy tiện CNC MASCUT AC-1840
+ Phoâi lieäu: Nhôm (hoặc nhựa)
- Hình thức tổ chức:


Taäp trung sinh viên phaân nhoùm.
- Sản phẩm ứng dụng:


Bài tập thuần túy
CÁC QUÁ TRÌNH HƯỚNG DẪN:
	TT
	Nội dung giảng dạy
	Thời gian (phút)
	Phương pháp thực hiện

	
	A. HƯỚNG DẪN MỞ ĐẦU:

1/ Hệ trục tọa độ cuûa maùy
2/ Caùc böôùc xaùc ñònh chuaån phoâi, dao treân maùy tieän
3/ GV thao taùc maãu .

4/ Nhöõng söï coá thöôøng gaëp
Quy ñònh ATLÑ ; phaân coâng ; ñònh möùc thôøi gian thöïc haønh.
B. HƯỚNG DẪN THƯỜNG XUYÊN:

(Chỉ dẫn công việc cụ thể trong quá trình thực hành)

Theo doõi , uoán naén thao taùc .

 Phaùt hieän sai soùt .

 Höôùng daãn khaéc phuïc .

 Luoân löu yù SV veà ATLÑ .
C. HƯỚNG DẪN KẾT THÚC:

Nhaän xeùt ca thöïc taäp . 

 Löu yù SV : 

· Nhöõng thao taùc khoâng hôïp lyù 
· Nhöõng coâng vieäc caàn chuaån bò cho BT sau .


	5 phuùt

30 phuùt

25 phuùt

10 phuùt

180 phuùt 

15’


	Taäp trung SV ;  G/v lieân heä baøi cuõ daãn ñeán baøi hoïc môùi . (phöông phaùp ñaøm thoaïi ; phöông phaùp giaûng giaûi).

GV hướng dẫn trực tiếp trên máy cho SV quan sát
Sv quan saùt, ghi cheùp vaø thao taùc laïi treân maùy.

Theo nhoùm SV . Phöông phaùp tröïc quan.

Taäp trung SV ; phöông phaùp giaûng giaûi.

G/v: theo doõi ,kieåm tra ,phaùt hieän sai soùt , kòp thôøi söûa chöõa thao taùc sai soùt . Thöôøng xuyeân quan taâm caùc SV yeáu. Gôïi yù cho SV khaù , gioûi tìm ra caùc phöông phaùp laøm nhanh, chính xaùc. Chuù yù an toaøn cho ngöôøi & maùy.

G/v: Phaân tích caùc sai phaïm thöôøng maéc phaûi trong quùa trình thöïc haønh. 

Chuù yù nhaéc nhôû thôøi gian thöïc haønh ñeå coù höôùng caûi tieán thao ñoäng taùc nhanh hôn , tuyeân döông , ñoäng vieân caùc em coù coá gaéng hoïc taäp. Daën doø caùc coâng vieäc caàn cho ca thöïc haønh keá tieáp .


IV. TỰ ĐÁNH GIÁ CỦA GIÁO VIÊN VỀ PHƯƠNG PHÁP HƯỚNG DẪN

(Chất lượng sản phẩm, kỹ năng, thao tác)

THÔNG QUA BAN NGHỀ




Ngaøy  16 thaùng  03  năm 2015










Chữ ký giáo viên


  Chung Trần Thế Vinh




         Đỗ Thị Phương Khanh
Giáo án số:
4

Số giờ:
   12 tieát  thực hành    
Lớp:  
12CĐ-CK3






Thực hieän ngaøy 19, 25  thaùng 03 năm 2015 
- Tên bài thực hành:
       GIA CÔNG CHI TIẾT TRÊN MÁY TIỆN MASCUT AC-1840
- Mục đích:
- Thao taùc vaän haønh maùy tiện CNC Mascut AC-1840 
- Xác định chuẩn chi tiết, chuẩn dao máy tiện CNC Mascut AC-1840
- Gia công được chi tiết

- Yêu cầu: 
- Sinh viên thao taùc vaän haønh được maùy tiện CNC Mascut AC-1840
- Gia công được chi tiết trên máy tiện CNC Mascut AC-1840
- Thao tác thành thạo, chính xác, đúng yêu cầu kỹ thuật

- Đảm bảo an toàn cho người, thiết bị

- Tổ chức nơi làm việc gọn gàng, sạch sẽ, hôïp lí.
I. ỔN ĐỊNH LỚP:

Số sinh viên vắng:

Tên:

- Nội dung nhắc nhở:

II. KIỂM TRA BÀI CŨ:
Thời gian: 
5  phút,  dự kiến sinh viên kiểm tra:

	Tên
	
	
	

	Điểm
	
	
	


Câu hỏi kiểm tra:


Haõy cho bieát các bước xác định chuẩn chi tiết, chuẩn dao trên máy tiện CNC-CN
III. GIẢNG BÀI MỚI:

- Đồ dùng, thiết bị hướng dẫn thực hành:


+ Máy chiếu projector, máy tính, bảng, phấn

+  Døuïng cuï caét: Dao tiện ngoài, cắt rãnh
+ Døuïng cuï phuï: chìa khoaù, luïc giaùc…
+ Duïng cuï ño: thöôùc caëp ......

+ Thieát bò: Maùy tiện CNC MASCUT AC-1840
+ Phoâi lieäu: Nhôm
- Hình thức tổ chức:


Taäp trung sinh viên phaân nhoùm.
- Sản phẩm ứng dụng:


Bài tập thuần túy
CÁC QUÁ TRÌNH HƯỚNG DẪN:
	TT
	Nội dung giảng dạy
	Thời gian (phút)
	Phương pháp thực hiện

	
	A. HƯỚNG DẪN MỞ ĐẦU:

1/ Gá phôi lên máy
2/ Kiểm tra hệ thống công nghệ, dao, đồ gá, chi tiết gia công
3/ Xác định chuẩn chi tiết, dao

4/ Kiểm tra

5/ Gia công
6/ Qui ñònh an toaøn lao ñoäng, phaân coâng ñònh möùc thôøi gian thöïc haønh.

B. HƯỚNG DẪN THƯỜNG XUYÊN:

(Chỉ dẫn công việc cụ thể trong quá trình thực hành)

Theo doõi , uoán naén thao taùc .

 Phaùt hieän sai soùt .

 Höôùng daãn khaéc phuïc .

 Luoân löu yù SV veà ATLÑ .
C. HƯỚNG DẪN KẾT THÚC:

Nhaän xeùt ca thöïc taäp . 

 Löu yù SV : 

· Nhöõng thao taùc khoâng hôïp lyù 
· Nhöõng coâng vieäc caàn chuaån bò cho BT sau .


	20 phuùt

10 phuùt 

20 phuùt

10 phuùt

30 phuùt 

430 phuùt 

15 phuùt


	Sv thao tác, vận hành máy
Taäp trung SV ; phöông phaùp ñaøm thoaïi ; phöông phaùp giaûng giaûi .

Theo nhoùm SV . Phöông phaùp tröïc quan.

Taäp trung SV ; phöông phaùp giaûng giaûi.

G/v: theo doõi ,kieåm tra ,phaùt hieän sai soùt , kòp thôøi söûa chöõa thao taùc sai soùt . Thöôøng xuyeân quan taâm caùc SV yeáu. Gôïi yù cho SV khaù , gioûi tìm ra caùc phöông phaùp laøm nhanh, chính xaùc. Chuù yù an toaøn cho ngöôøi & maùy.
G/v: Phaân tích caùc sai phaïm thöôøng maéc phaûi trong quùa trình thöïc haønh. 

Chuù yù nhaéc nhôû thôøi gian thöïc haønh ñeå coù höôùng caûi tieán thao ñoäng taùc nhanh hôn , tuyeân döông , ñoäng vieân caùc em coù coá gaéng hoïc taäp. Daën doø caùc coâng vieäc caàn cho ca thöïc haønh keá tieáp .


IV. TỰ ĐÁNH GIÁ CỦA GIÁO VIÊN VỀ PHƯƠNG PHÁP HƯỚNG DẪN

(Chất lượng sản phẩm, kỹ năng, thao tác)

THÔNG QUA BAN NGHỀ




Ngaøy  17  thaùng  03  năm 2015










Chữ ký giáo viên

   Chung Trần Thế Vinh




        Đỗ Thị Phương Khanh
Giáo án số:
5

Số giờ:
   6 tiết thực hành    
Lớp:  
12CĐ-CK3






Thực hieän ngaøy 26 thaùng  03   năm 2015
- Tên bài thực hành:
                   Đặc tính kỹ thuật, chức năng các phím 

                               trên bàn điều khiển máy phay BARON-MAX VM20
- Mục đích:
- Biết được đặc tính kỹ thuật của máy
- Hiểu rõ chức năng các phím trên bảng điều khiển

- Vận hành được  máy phay
- Yêu cầu: 
- Sinh viên nắm vững thao taùc vaän haønh trên maùy phay
- Hiểu rõ chức năng các phím trên bảng điều khiển

- Thao tác thành thạo, chính xác, đúng yêu cầu kỹ thuật
- Đảm bảo an toàn lao động cho người, thiết bị

- Tổ chức nơi làm việc gọn gàng, sạch sẽ.
I. ỔN ĐỊNH LỚP:

Số sinh viên vắng:

Tên:

- Nội dung nhắc nhở:

II. KIỂM TRA BÀI CŨ:
Thời gian: 
5  phút,  dự kiến sinh viên kiểm tra:

	Tên
	
	
	

	Điểm
	
	
	


Câu hỏi kiểm tra:


Nhắc lại những qui định của nội qui xưởng CNC.

III. GIẢNG BÀI MỚI:
- Đồ dùng, thiết bị hướng dẫn thực hành:


+ Máy chiếu projector, máy tính, bảng, phấn

+  Døuïng cuï caét: Dao phay
+ Døuïng cuï phuï: êtô
+ Duïng cuï ño: thöôùc caëp ......

+ Thieát bò: Maùy phay Baron Max VM20
+ Phoâi lieäu: Nhoâm
- Hình thức tổ chức:


Taäp trung sinh viên phaân nhoùm.
- Sản phẩm ứng dụng:


Bài tập thuần túy
CÁC QUÁ TRÌNH HƯỚNG DẪN:
	TT
	Nội dung giảng dạy
	Thời gian (phút)
	Phương pháp thực hiện

	
	A. HƯỚNG DẪN MỞ ĐẦU:

1/ Thoâng soá kyõ thuaät cuûa maùy
2/ Chöùc naêng caùc phím treân bảng điều khiển
3/ Vận hành máy
4/ GV thao taùc maãu .

5/ Nhöõng söï coá thöôøng gaëp
Quy ñònh ATLÑ ; phaân coâng ; ñònh möùc thôøi gian thöïc haønh.
B. HƯỚNG DẪN THƯỜNG XUYÊN:

(Chỉ dẫn công việc cụ thể trong quá trình thực hành)

Theo doõi , uoán naén thao taùc .

 Phaùt hieän sai soùt .

 Höôùng daãn khaéc phuïc .

 Luoân löu yù SV veà ATLÑ .
C. HƯỚNG DẪN KẾT THÚC:

Nhaän xeùt ca thöïc taäp . 

 Löu yù SV : 

· Nhöõng thao taùc khoâng hôïp lyù 
· Nhöõng coâng vieäc caàn chuaån bò cho BT sau .


	15 phuùt

30 phuùt 

25 phuùt

20 phuùt

10 phuùt 

150 phuùt 

15’


	Taäp trung SV ;  G/v lieân heä baøi cuõ daãn ñeán baøi hoïc môùi . (phöông phaùp ñaøm thoaïi ; phöông phaùp giaûng giaûi).

Taäp trung SV ; phöông phaùp ñaøm thoaïi ; phöông phaùp giaûng giaûi .

Taäp trung SV ; phöông phaùp ñaøm thoaïi ; phöông phaùp giaûng giaûi . SV ghi baøi. 

Theo nhoùm SV . Phöông phaùp tröïc quan.

Taäp trung SV ; phöông phaùp giaûng giaûi.

G/v: theo doõi ,kieåm tra ,phaùt hieän sai soùt , kòp thôøi söûa chöõa thao taùc sai soùt . Thöôøng xuyeân quan taâm caùc SV yeáu. Gôïi yù cho SV khaù , gioûi tìm ra caùc phöông phaùp laøm nhanh, chính xaùc. Chuù yù an toaøn cho ngöôøi & maùy.
G/v: Phaân tích caùc sai phaïm thöôøng maéc phaûi trong quùa trình thöïc haønh. 

Chuù yù nhaéc nhôû thôøi gian thöïc haønh ñeå coù höôùng caûi tieán thao ñoäng taùc nhanh hôn , tuyeân döông , ñoäng vieân caùc em coù coá gaéng hoïc taäp. Daën doø caùc coâng vieäc caàn cho ca thöïc haønh keá tieáp .


IV. TỰ ĐÁNH GIÁ CỦA GIÁO VIÊN VỀ PHƯƠNG PHÁP HƯỚNG DẪN

(Chất lượng sản phẩm, kỹ năng, thao tác)

THÔNG QUA BAN NGHỀ




Ngaøy  24 thaùng  03 năm 2015










Chữ ký giáo viên

Chung Trần Thế Vinh





         Đỗ Thị Phương Khanh
Giáo án số:
6

Số giờ:
   6 tiết  thực hành    
Lớp:  
12CĐ-CK3






Thực hieän ngaøy  02  thaùng  04   năm 2015
- Tên bài thực hành:
                  Xác định chuẩn chi tiết, chuẩn dao  

                                       trên máy phay BARON-MAX VM20
- Mục đích:
- Thao taùc vaän haønh trên maùy phay CNC-CN
- Xác định chuẩn chi tiết, chuẩn dao  trên máy phay Baron –Max VM20
- Xác định được hệ trục tọa độ máy phay Baron –Max VM20
- Yêu cầu: 
- Sinh viên thao taùc vaän haønh được maùy phay Baron –Max VM20
- Xác định được chuẩn chi tiết trên máy 

- Thao tác thành thạo, chính xác, đúng yêu cầu kỹ thuật
- Đảm bảo an toàn lao động cho người, thiết bị

I. ỔN ĐỊNH LỚP:

Số sinh viên vắng:

Tên:

- Nội dung nhắc nhở:

II. KIỂM TRA BÀI CŨ:
Thời gian: 
5  phút,  dự kiến sinh viên kiểm tra:

	Tên
	
	
	

	Điểm
	
	
	


Câu hỏi kiểm tra:


Chức năng các phím trên bảng điều khiển maùy phay CNC - CN
III. GIẢNG BÀI MỚI:
- Đồ dùng, thiết bị hướng dẫn thực hành:


+ Máy chiếu projector, máy tính, bảng, phấn

+  Døuïng cuï caét: Dao phay
+ Døuïng cuï phuï: êtô
+ Duïng cuï ño: thöôùc caëp ......

+ Thieát bò: Maùy phay Baron Max VM20
+ Phoâi lieäu: Nhôm
- Hình thức tổ chức:


Taäp trung sinh viên phaân nhoùm.
- Sản phẩm ứng dụng:


Bài tập thuần túy
CÁC QUÁ TRÌNH HƯỚNG DẪN:
	TT
	Nội dung giảng dạy
	Thời gian (phút)
	Phương pháp thực hiện

	
	A. HƯỚNG DẪN MỞ ĐẦU:

1/ Hệ trục tọa độ cuûa maùy
2/ Caùc böôùc xaùc ñònh chuaån phoâi, dao treân maùy tieän
3/ GV thao taùc maãu .

4/ Nhöõng söï coá thöôøng gaëp
Quy ñònh ATLÑ ; phaân coâng ; ñònh möùc thôøi gian thöïc haønh.
B. HƯỚNG DẪN THƯỜNG XUYÊN:

(Chỉ dẫn công việc cụ thể trong quá trình thực hành)

Theo doõi , uoán naén thao taùc .

 Phaùt hieän sai soùt .

 Höôùng daãn khaéc phuïc .

 Luoân löu yù SV veà ATLÑ .
C. HƯỚNG DẪN KẾT THÚC:

Nhaän xeùt ca thöïc taäp . 

 Löu yù SV : 

· Nhöõng thao taùc khoâng hôïp lyù 
· Nhöõng coâng vieäc caàn chuaån bò cho BT sau .


	5 phuùt

30 phuùt 

25 phuùt

  10 phuùt

180 phuùt 

15’


	Taäp trung SV ;  G/v lieân heä baøi cuõ daãn ñeán baøi hoïc môùi . (phöông phaùp ñaøm thoaïi ; phöông phaùp giaûng giaûi).

Taäp trung SV ; phöông phaùp ñaøm thoaïi ; phöông phaùp giaûng giaûi .

Taäp trung SV ; phöông phaùp ñaøm thoaïi ; phöông phaùp giaûng giaûi . SV ghi baøi. 

Theo nhoùm SV . Phöông phaùp tröïc quan.

Taäp trung SV ; phöông phaùp giaûng giaûi.

G/v: theo doõi ,kieåm tra ,phaùt hieän sai soùt , kòp thôøi söûa chöõa thao taùc sai soùt . Thöôøng xuyeân quan taâm caùc SV yeáu. Gôïi yù cho SV khaù , gioûi tìm ra caùc phöông phaùp laøm nhanh, chính xaùc. Chuù yù an toaøn cho ngöôøi & maùy.
G/v: Phaân tích caùc sai phaïm thöôøng maéc phaûi trong quùa trình thöïc haønh. 

Chuù yù nhaéc nhôû thôøi gian thöïc haønh ñeå coù höôùng caûi tieán thao ñoäng taùc nhanh hôn , tuyeân döông , ñoäng vieân caùc em coù coá gaéng hoïc taäp. Daën doø caùc coâng vieäc caàn cho ca thöïc haønh keá tieáp .


IV. TỰ ĐÁNH GIÁ CỦA GIÁO VIÊN VỀ PHƯƠNG PHÁP HƯỚNG DẪN

(Chất lượng sản phẩm, kỹ năng, thao tác)

THÔNG QUA BAN NGHỀ




Ngaøy 01 thaùng  04  năm  2015










Chữ ký giáo viên

Chung Trần Thế Vinh





         Đỗ Thị Phương Khanh
Giáo án số:
7

Số giờ:
   6 tiết  thực hành    
Lớp:  
12CĐ-CK3






Thực hieän ngaøy  03  thaùng  04   năm 2015
- Tên bài thực hành:
             Lập trình tự động chi tiết 2D, 3D
- Mục đích:
- Sv sử dụng phần mềm hỗ trợ gia công CAD/CAM
- Lập trình tự động gia công chi tiết  

- Yêu cầu: 
- Lập trình tự động gia công được chi tiết 2D, 3D.


- Tạo ra được chương trình gia công các chi tiết 2D, 3D
I. ỔN ĐỊNH LỚP:

Số sinh viên vắng:

Tên:

- Nội dung nhắc nhở:

II. KIỂM TRA BÀI CŨ:
Thời gian: 
5  phút,  dự kiến sinh viên kiểm tra:

	Tên
	
	
	

	Điểm
	
	
	


Câu hỏi kiểm tra:


Chức năng các phím trên bảng điều khiển maùy tieän CNC - CN
III. GIẢNG BÀI MỚI:
- Đồ dùng, thiết bị hướng dẫn thực hành:


+ Máy chiếu projector, máy tính, bảng, phấn, máy tính

+  Døuïng cuï caét: Dao phay
+ Døuïng cuï phuï: êtô
+ Duïng cuï ño: thöôùc caëp ......

+ Thieát bò: Maùy phay Baron Max VM20
+ Phoâi lieäu: Nhôm
- Hình thức tổ chức:


Taäp trung sinh viên phaân nhoùm.
- Sản phẩm ứng dụng:


Bài tập thuần túy
CÁC QUÁ TRÌNH HƯỚNG DẪN:
	TT
	Nội dung giảng dạy
	Thời gian (phút)
	Phương pháp thực hiện

	
	A. HƯỚNG DẪN MỞ ĐẦU:

1/ Ý nghĩa các lệnh trong bộ điều khiển Sinumerik, Fanuc
2/ Ứng dụng phần mềm CAD/CAM gia công chi tiết
3/ GV thao taùc maãu .

4/ Nhöõng söï coá thöôøng gaëp

Quy ñònh ATLÑ ; phaân coâng ; ñònh möùc thôøi gian thöïc haønh.

B. HƯỚNG DẪN THƯỜNG XUYÊN:

(Chỉ dẫn công việc cụ thể trong quá trình thực hành)

Theo doõi , uoán naén thao taùc .

 Phaùt hieän sai soùt .

 Höôùng daãn khaéc phuïc .

 Luoân löu yù SV veà ATLÑ .
C. HƯỚNG DẪN KẾT THÚC:

Nhaän xeùt ca thöïc taäp . 

 Löu yù SV : 

· Nhöõng thao taùc khoâng hôïp lyù 
· Nhöõng coâng vieäc caàn chuaån bò cho BT sau .


	15 phuùt

30 phuùt 

15 phuùt

10 phuùt

180 phuùt 

15’


	Taäp trung SV ;  G/v lieân heä baøi cuõ daãn ñeán baøi hoïc môùi . (phöông phaùp ñaøm thoaïi ; phöông phaùp giaûng giaûi).

Taäp trung SV ; phöông phaùp ñaøm thoaïi ; phöông phaùp giaûng giaûi .

Taäp trung SV ; phöông phaùp ñaøm thoaïi ; phöông phaùp giaûng giaûi . SV ghi baøi. 

Theo nhoùm SV . Phöông phaùp tröïc quan.

Taäp trung SV ; phöông phaùp giaûng giaûi.

G/v: theo doõi ,kieåm tra ,phaùt hieän sai soùt , kòp thôøi söûa chöõa thao taùc sai soùt . Thöôøng xuyeân quan taâm caùc SV yeáu. Gôïi yù cho SV khaù , gioûi tìm ra caùc phöông phaùp laøm nhanh, chính xaùc. Chuù yù an toaøn cho ngöôøi & maùy.
G/v: Phaân tích caùc sai phaïm thöôøng maéc phaûi trong quùa trình thöïc haønh. 

Chuù yù nhaéc nhôû thôøi gian thöïc haønh ñeå coù höôùng caûi tieán thao ñoäng taùc nhanh hôn , tuyeân döông , ñoäng vieân caùc em coù coá gaéng hoïc taäp. Daën doø caùc coâng vieäc caàn cho ca thöïc haønh keá tieáp .


IV. TỰ ĐÁNH GIÁ CỦA GIÁO VIÊN VỀ PHƯƠNG PHÁP HƯỚNG DẪN

(Chất lượng sản phẩm, kỹ năng, thao tác)

THÔNG QUA BAN NGHỀ




Ngaøy  02 thaùng  04 năm 2015










Chữ ký giáo viên

Chung Trần Thế Vinh





         Đỗ Thị Phương Khanh
Giáo án số:
8

Số giờ:
   12 tieát  thực hành    
Lớp:  
12CĐ-CK3






Thực hieän ngaøy 08, 09  thaùng  04   năm 2015
- Tên bài thực hành:
    GIA CÔNG CHI TIẾT TRÊN MÁY PHAY BARON-MAX VM20
- Mục đích:
- Thao taùc vaän haønh maùy phay CNC Baron - Max VM20
- Xác định chuẩn chi tiết, chuẩn dao maùy phay CNC Baron - Max VM20
- Gia công chi tiết trên maùy phay CNC Baron - Max VM20 
- Yêu cầu: 
- Sinh viên thao taùc vaän haønh được maùy phay CNC Baron - Max VM20
- Gia công được chi tiết trên maùy phay Baron - Max VM20 đạt các yêu cầu kỹ thuật bản vẽ
- Thao tác thành thạo, chính xác, đúng yêu cầu kỹ thuật
- Đảm bảo an toàn cho người, thiết bị

- Tổ chức nơi làm việc gọn gàng, sạch sẽ, hôïp lí.
I. ỔN ĐỊNH LỚP:

Số sinh viên vắng:

Tên:

- Nội dung nhắc nhở:

II. KIỂM TRA BÀI CŨ:
Thời gian: 
5  phút,  dự kiến sinh viên kiểm tra:

	Tên
	
	
	

	Điểm
	
	
	


Câu hỏi kiểm tra:


Haõy cho bieát các bước xác định chuẩn chi tiết, chuẩn dao trên máy phay CNC-CN
III. GIẢNG BÀI MỚI:

- Đồ dùng, thiết bị hướng dẫn thực hành:


+ Máy chiếu projector, máy tính, bảng, phấn

+  Døuïng cuï caét: Dao phay
+ Døuïng cuï phuï: êtô
+ Duïng cuï ño: thöôùc caëp ......

+ Thieát bò: Maùy phay Baron Max VM20
+ Phoâi lieäu: Nhôm
- Hình thức tổ chức:


Taäp trung sinh viên phaân nhoùm.
- Sản phẩm ứng dụng:


Bài tập thuần túy
CÁC QUÁ TRÌNH HƯỚNG DẪN:
	TT
	Nội dung giảng dạy
	Thời gian (phút)
	Phương pháp thực hiện

	
	A. HƯỚNG DẪN MỞ ĐẦU:

1/ Gá phôi lên máy
2/ Kiểm tra hệ thống công nghệ, dao, đồ gá, chi tiết gia công
3/ Xác định chuẩn chi tiết, dao

4/ Kiểm tra

5/ Gia công
6/ Qui ñònh an toaøn lao ñoäng, phaân coâng ñònh möùc thôøi gian thöïc haønh.

B. HƯỚNG DẪN THƯỜNG XUYÊN:

(Chỉ dẫn công việc cụ thể trong quá trình thực hành)

Theo doõi , uoán naén thao taùc .

 Phaùt hieän sai soùt .

 Höôùng daãn khaéc phuïc .

 Luoân löu yù SV veà ATLÑ .
C. HƯỚNG DẪN KẾT THÚC:

Nhaän xeùt ca thöïc taäp . 

 Löu yù SV : 

· Nhöõng thao taùc khoâng hôïp lyù 
· Nhöõng coâng vieäc caàn chuaån bò cho BT sau .


	20 phuùt

10 phuùt 

20 phuùt

10 phuùt

30 phuùt 

430 phuùt 

15 phuùt


	Taäp trung SV ;  G/v lieân heä baøi cuõ daãn ñeán baøi hoïc môùi . (phöông phaùp ñaøm thoaïi ; phöông phaùp giaûng giaûi).

Taäp trung SV ; phöông phaùp ñaøm thoaïi ; phöông phaùp giaûng giaûi .

Theo nhoùm SV . Phöông phaùp tröïc quan.

Taäp trung SV ; phöông phaùp giaûng giaûi.

G/v: theo doõi ,kieåm tra ,phaùt hieän sai soùt , kòp thôøi söûa chöõa thao taùc sai soùt . Thöôøng xuyeân quan taâm caùc SV yeáu. Gôïi yù cho SV khaù , gioûi tìm ra caùc phöông phaùp laøm nhanh, chính xaùc. Chuù yù an toaøn cho ngöôøi & maùy.
G/v: Phaân tích caùc sai phaïm thöôøng maéc phaûi trong quùa trình thöïc haønh. 

Chuù yù nhaéc nhôû thôøi gian thöïc haønh ñeå coù höôùng caûi tieán thao ñoäng taùc nhanh hôn , tuyeân döông , ñoäng vieân caùc em coù coá gaéng hoïc taäp. Daën doø caùc coâng vieäc caàn cho ca thöïc haønh keá tieáp .


IV. TỰ ĐÁNH GIÁ CỦA GIÁO VIÊN VỀ PHƯƠNG PHÁP HƯỚNG DẪN

(Chất lượng sản phẩm, kỹ năng, thao tác)

THÔNG QUA BAN NGHỀ




Ngaøy  06 thaùng  04 năm  2015










Chữ ký giáo viên

Chung Trần Thế Vinh





         Đỗ Thị Phương Khanh
